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1 

Die Erfindung betrifft eine kraftbetatigte Spannein- 
richtung fiir Werkzeugmaschinen zur wablweisen Be- 
tatigung von Backenfuttem Oder Spannzangen mil aus- 
wechselbaren Spannpatronen. 

Derartige Spanneinrichtungen fiir Werkzeugmaschi- 
nen sind bekannt. Das Spannglied des Backenfutters 
Oder der Spannzange wird bei diesen Einrichtungen 
iiber eine durch eine hohle Spindel gefiihrte Zugstange 
von einem Spannzylinder betatigt, der am anderen Ende 
der Spindel befestigt ist und an dessen Kolbenstange die 
Zugstange anschraubbar ist. 

Die bekannten kraftbetatigten Spanneinrichtungen 
bcsitzen den Nachteil, daB sie nicht fiir die BetMtigung 
von Spannzangen verwendet werden konnen, die aus- 
wechselbare Spannpatronen fiir die verschiedenen 
Spannbereiche besitzen. Die Spannpatronen dieser 
Spannzangen miissen in der Spindel gegen ein Verdrehen 
gesichert sein, wozu ein in eine Langsnut der Spann- 
patrcHie eingreifender Keil verwendet wird. Durch die- 
sen Keil wird ein Einschrauben der jeweiligen Spann- 
patrone in das vordere Zugstangenende unmoglich ge- 
macht. Da anderseits kdne Zugschrauben fiir die Be- 
festigung der Spannpatronen an der Zugstange verwen- 
det werden konnen, konnten diese Spannzangen mit 
auswechselbaren Spannpatronen bisher nut durch eine 
manuelle Spanneinrichtung gespannt werden. Die Ver- 
wendung eines Spannzylinders lohnte sich nicht, da bei 
jedem Auswechseln einer Spannpatrone der Spann- 
zylinder von der Spindel hatte abgenommen werden 
miissen. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zu Grunde, die 
Nachteile des bekannten Standes der Technik zu ver- 
meiden und eine kraftbetatigte Spanneinrichtung fiir 
Werkzeugmaschinen zur wablweisen Benutzung von 
Backenfuttern oder Spannzangen mit auswechselbaren 
Spannpatronen zu schaffen, die ein schnelles und ein- 
faches Auswechseln der verschiedenen Spannpatronen 
unterschiedlicher Spannzangen ermoglicht und die dar- 
iiber hinaus weiterhin zur Betatigung von Backenfuttem 
geeignet ist. 


2 

Zu diesem Zweck wird mit der Erfindung vorge- 
schlagen, am Zylinderboden des Spannzylinders eine 
Biichse drehbar, aber axial unverschiebbar zu lagcrn, die 
iiber Anschlage oder eine Verzahnung standig, d. h. in 
5 alien Stellungen des Kolbens des Spannzylinders, mit 
der Zugstange in Drehrichtung formschliissig verbunden 

ist. , J. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform ist die 
Biichse an einem Zwischenflansch gelagert, der am 
10 Zylinderboden des Spannzylinders angeschraubt ist. Die 
Buchse kann auf der Kolbenstange des Spannzylinders 
gefiihrt sein. 

Um die Biichse standig mit der jeweiligen Zugstange 
in Drehrichtung formschlussig zu verbinden, kann so- 

15 wohl die Biichse als auch die an der Kolbenstange 
befestigte Zugstange an ihren aneinanderstoBenden En- 
den mit einer Stirnverzahnung versehen sein, deren 
Zahntiefe der parallelfiankigen Zahne groBer als der 
Hub des Spannkolbcns ist. 

20 Damit die Buchse von auBen miihelos gedreht wer- 
den kann, kann mit Vorteil an der Biichse ein Teller- 
kegelrad befestigt sein, in das ein an der Spindel gela- 
gertes und von auBen drehbares Ritzel eingreift; dabei 
kann das Ritzel in einem Tragflansch gelagert sein, der 

25 einerseits an die Spindel und anderseits an den Spaim- 
zylinder angeschraubt ist. 

Bei einer derart ausgebildeten Spanneinrichtung kon- 
nen die Spannpatronen der verwendeten Spannzangen 
auf einfache Weise ausgewechselt werden, indem mittels 

30 eines Schliissels das Ritzel und damit die am Zylinder- 
boden des Spannzylinders drehbar gelagerte Biichse ge- 
dreht werden. Bei dieser Drehung, die iiber die An- 
schlage Oder die Verzahnung auf die jeweilige Zugstange 
iibertragen wird, schraubt sich die gegen Verdrehung in 

35 der Spindel gesicherte Spannpatrrae aus der Zugstange 
heraus, so daB sie cinfach ausgewechselt werden kann. 
Das Festziehen einer neuen Spannpatrone erfolgt in 
entsprechender Weise. Die erfindungsgemaBe Spann- 
einrichtung kann anderseits auch weiterhin fiir die nor- 

40 malen Zugstangen von Backenfuttem verwendet wer- 
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den. Diese Zu^tangeh werden mittels eines Gewinde- 
zapfens in die uber das Ritzel festgehaltene Blichse 
eingeschraubt und auf der anderen Seite mittels einer 
Zugschraube mit dem Spannglied des Backenfutters 
verbunden. 5 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
erfindungsgemaBen Spanneinrichtung dargestellt, und 
zwar zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die Spanneinrichtung 
zur Betatigung einer Spannzange, w 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch das vordere Bnde 
dor Spindel mit einer anderen Spannzangp, 

Fig. 3 einen der Fig. 1 entsprechenden Langsschnitt 
mit am Spinde]flansch befestigtem Backenfutter und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Verzahnung zwi- is 
schen Zugstange und Buchse gemaB der Schnittlinie 
IV-IVinFig. 1. 

Die Spanneinrichtung besitzt in bekannter Weise 
einen Spannzylinder 1, der an der Spindel 3 der Werk- 
zeugmaschine befestigt ist. Beim dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel ist auf das hintere Ende der Spindel 3 
ein Tra^ansch 4 geschraubt, der seinerseits iiber 
Schrauben 11 an einem Zwischenflansch 5 befestigt ist. 
Dieser Zwischenflansch 5 ist wiederum iiber Schrauben 
12 mit dem Zylinderboden lb des Spannzylinders 1 25 
verbunden, dessen Zylindermantel la zur Aufnahme 
des Spannkolbens Ic dient. Die Verstellung des Spann- 
kolbens Ic crfolgt mittels Druckluft, die iiber Luft- 
leitungen 2a einer feststehenden Luftzufiihrung 2 zuge- 
fuhrt wird, die die Druckluft dem sich mit der Spindel 3 30 
drehenden Spannzylinder 1 zufuhrt. Die Spindel 3 ist 
mit einem SpindelfLansch 3 a versehen, an dem die 
Spannzange oder das Backenfutter befestigt werden 
kann. Bel der Darstellung in Fig. 1 ist der Zangenkorper 
16a einer Spannzange mittels Camlockbolzen 25 am 35 
Spindelflansch 3 a befestigt, die cine abgestufte Spann- 
patrone 17a mit verhaltnismafiig groBem Spanndurch- 
messer besitzt. Diese Spannpatrone 17a ist in einer 
Zangenbiichse 1 6b gef iihrt, die in der Kegelbohrung der 
Spindel 3 befestigt ist. Diese Buchse 16b kann mittels 40 
einer Ringmutter 18 zum Auswechseln herausgezogen 
werden. Bel der Darstellung in Fig. 2 ist eine andere 
Spannzange gezeigt, deren Spannpatrone 17b einen we- 
sentlich kleineren Spanndurchmesser besitzt. Diese 
Spannpatrone 17b ist lediglich in einer Zangenbiichse as 
16c gef iihrt, die wiederum in der Kegelbohrung der 
Spindel 3 befestigt ist. Bei beiden Spannzangen ist die 
Spannpatrone 17a bzw. 17b gegen eine Verdrehung re- 
lativ zur Spindel 3 durch einen Keil 15 gesichert, der 
zwischen der jeweiligen Zangenbiichse 16b bzw. 16c 5o 
und der Spannpatrone 17a bzw. 17b angeordnet ist. 

Um die zum Spannen erforderliche Axialbewegung 
der Spannpatrone 17a bzw. 17b zu erzielen, ist diese 
iiber eine Zugstange 9a mit dem Spannkolben Ic des 
Spannzylinders 1 verbunden. Die Zugstange 9a ist am 55 
vorderen Ende mit einem Schraubeneinsatz 14 versehm, 
der auf das Gewinde der Spannpatrone 17a bzw. 17b 
aufgeschraubt werden kann. Am hinteren Ende ist die 
Zugstange 9a iiber eine Zugschraube 10 mit der Kolben- 
stange Id des Spaimkolbens Ic verbunden. «o 

Um ein schnelles und einfaches Auswechseln der 
Spannpatronen 17a bzw. 17b zu ermoglichen, die durch 
den jeweiligen Keil 15 gegen eine Verdrehung gesichert 
in der Spindel 3 gelagert sind, ist auf der Kolben- 
stange Id des Spannzylinders 1 eine Biichse 6 gefiihrt, ^ 
die drehbar, aber axial unverschiebbar am Zylinderbo- 
den lb des Spannzylinders 1 gelagert ist. Beim darge- 


stellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Biichse 6 mit einem 
RingOansch 6a versehen, der an der Stimflache des 
Zwischenflansches 5 anliegt, xmd gegen eine axiale 
Verschiebung durch einen Sicherungsring 6b gesichert. 
Am Ringflansch 6a der Biichse 6 ist ein Tellerkegelrad 
7 befestigt, in das ein Ritzel 8 eingreift. Dieses Ritzel 8 
ist in einer Lagerhiilse 1 3 gelagert, die im Tragflansch 4 
befestigt ist. 

Durch Drehen des Ritzels 8 wird das Tellerkegelrad 
7 und mit diesem die Biichse 6 in Umdrehung versetzt. 
Die Buchse 6 ist weiterhin tiber Anschlage oder eine 
Verzahnimg standig mit der Zugstange 9a in Dreh- 
richtung formschliissig verbunden, so daB die Dreh- 
bewegung auch auf die Zugstange 9a ubertragen wird. 
Hierdurch ist es moglich, die Spannpatronen 17a bzw. 
17b auf eiafache Weise durcdi Drehen des Ritzels 8 
aus dem jeweiligen Zangenkorper 16b bzw. 16c her- 
auszuschrauben. Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
ist die Biichse 6 mit der Zugstange 9a iiber eine Stim- 
verzahnung. verbunden, deren parallelfiankige Zahne 
eine derartige 2^ahntiefe aufweisen, daB sie auch im 
zuruckgezogenen Zustand des Spannkolbens Ic noch 
miteinander in Eingriff stehen. 

In Fig. 3 ist dargestellt, daB anstelle einer Spann- 
zange auch ein Backenfutter mit der Spanneinrichtung 
betatigt werden kann. In diesem Fall wird nach dem 
Entfemen der Spannzange die rohrfonnige Zugstange 9a 
zusammen mit der Zugschraube 10 entfrait und an ihrer 
Stelle eine Zugstange 9b irut ihrem Gewindezapfen 9c 
in die Kolbenstange Id des Spannzylinders 1 einge- 
schraubt. Der Futterkorper 20 des Backenfutters wird 
Uber einen Zwischenring 23, an dem er mittels Schrau- 
ben 24 angeschraubt ist, wiederum durch Camlockbol- 
zen 25 am Spindelflansch 3a befestigt. Die Verstell- 
bewegung der Spannbacken 22 erfolgt durch einen Fut- 
terkolben 21, der durch eine Zugschraube 19 in be- 
kannter Weise an der Zugstange 9b befestigt ist 

Die erfindungsgemaBe Spanneinrichtung eignet sich 
somit nicht nur zur BetMgung von Spannzangen, wobei 
sie ein schnelles und einfaches Auswechseln der Jeweili- 
gen Spannpatrone ermoglicht, sondern ist dariiber hinaus 
auch weiterhin in bekannter Weise zum Spannen wid 
Losen von Backenfuttem geeignet. 

PATENTANSPRUCH 
KrafU^etatigte Spanneinrichtung fiir Werkzeugma- 
schinen zur wahlweisen Betatigung von Badcenfuttem 
oder Spannzangen nut auswechselbaren Spannpatronen, 
deren Spannglied iiber eine durch eine hohle Spindel 
gefiihrte Zugstange von einem Spannzylinder betatigt 
wird, der am anderen Ende der Spindel befestigt ist 
und an dessen Kolbenstange die Zugstange anschraub- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB am Zylinderboden 
(lb) des Spannzylinders (1) eine Buchse (6) drehbar, 
aber axial unverschiebbar gelagert ist, die iiber An- 
schlage Oder eine Verzahnimg standig mit der Zug- 
stange (9a, 9b) in Drehrichtung formschliissig verbunden 
ist. 

UNTERANiSPRUCHE 

1. Spanneinrichtung nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Biichse (6) an einem Zwisdien- 
flansch (5) gelagert ist, der am Zylinderboden (lb) des 
Spannzylinders (1) angeschraubt ist. 

2. Spanneinrichtung nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Biichse (6) auf der Kolben- 
stange (Id) des Spaimzylinders (1) gefiihrt ist. 


3. Spanneinrkhtung nach Unteranspnich 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl die Biichse (6) als auch 
die an der Kolbenstange (Id) befestigte Zugstange (9a) 
an ihren aneinanderstoBenden Enden mit einer Stim- 
verzahnung versehen sind, wobei die Zahntiefe der 
parallelflankigen Zahne groBer als der Hub des Spann- 
kolbens (Ic) ist, , ^ ^ ^ 

4. Spanneinrichtung nach Patentanspruch, dadurdi 
gekennzeichnet, daB an der Buchse (6) ein Tellerkegel- 
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rad (7) befestigt ist, in das ein an der Spindel (3) ge- 
lagertes und von auBen drehbares Ritzel (8) eingreift. 

5. Spanneinrichtung nach Unteranspnich 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ritzel (8) in einem Tragflansch 
5 (4) gelagert ist, der einerseits an die Spindel (3) und 
anderseits an den Spannzylinder (1) angeschraubt ist. 

Paul Forkardt Kommanditgesellschaft 
Vertreter: Bovard & Cie.. Bern 
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